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1 OBJETO

Definir el método para la identificacién y trazabilidad de materiales y productos, en
las diversas fases del proceso productivo;, que permita conocer el histérico de los

productos suministrados y el estado de inspeccion.

2 CAMPO DE APLICACION

Se aplica a los materiales que se incorporan al proceso productivo y a los productos

desarrollados por AFEVALL S.L. que requieren trazabilidad.

3. SISTEMA DE IDENTIFICACION

El objeto de la identificacion es asegurar que se emplean los materiales y productos

especificados.

a) En recepcion:
Generalmente, el material adquirido por AFEVALL S.L. viene identificado por el
proveedor con el nombre genérico o comercial y/o una etiqueta de origen adherida
al material o a su embalaje. Ademads, se identifica documentalmente con el albaran
del proveedor y -en su caso- con el certificado del material.

El material se almacena en ¢l area designada del almacén.
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b) Elaboracién de las mezclas de goma

Las mezclas de goma se elaboran en el mezclador interno denominado
comunmente en la industria del caucho como BANBURY. La preparacion y la
dosificacién de cada uno de los productos que entran a formar parte de cada tipo
de mezcla se realiza en dos areas distintas: el caucho, las cargas y los
plastificantes en la propia sala de banbury y el resto de los productos debido a sus
caracteristicas especiales (cantidades pequefias, responsables de la vulcanizacion)
se pesan previamente en dos tipos de bolsas (acelerantes y suplementos) que
posteriormente son afiadidas en el banbury con el resto de productos.

Las mezclas en forma de planchas, pasan por el batch-off donde se afiade un
antiadherente,se enfrian y se secan. Finalmente, las mezclas son recogidas en
pallets.

Se tomaran muestras de cada pallet para su posterior analisis en el laboratorio:

control redmetrico y ensayos fisico-quimicos.

¢) Vulcanizacion
La operacion de vulcanizado de las preformas de bandas transportadoras se
desarrolla segin las Instrucciones definidas de tiempo y presion, en funcién de las
caracteristicas del articulo a vulcanizar: espesor y tipo de goma.
Durante el proceso de vulcanizacion en prensa, las bandas son marcadas
aproximadamente cada 10 metros.
Fl numero de identificacion se establece de la siguiente forma:
ARRXY
Los 4 primeros digitos corresponden (XXXX) corresponden al nimero de la
proforma de banda transportadora elaborada en crudo. De esa proforma original se
pueden obtener diferentes bandas vulcanizadas (segun ancho y longitud) y cada
una llevara un ntimero diferente (Y).
La correspondencia entre el numero y la bobina de banda vulcanizada final queda

reflejada en el documento correspondiente del Departamento de Produccion.
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d) En la expedicion
Los productos de AFEVALL S.L. se entregan al cliente acompailados del albaran
correspondiente
Por su parte, el responsable de almacén, para un control interno de la mercancia

entregada recopila los envios de cada agencia y vehiculo.

S. SISTEMA DE TRAZABILIDAD

La trazabilidad es la capacidad para reconstruir el histdrico y la localizacion de un
producto mediante identificaciones registradas que permitan relacionar la

documentacion, los materiales y los trabajos realizados.

a) En el almacén
Todos los materiales deben estar identificados para ser reconocibles, tanto por los

responsables de los diversos Departamentos como por los trabajadores.

Cada materia repetitiva tendrd una zona reservada para facilitar el orden y

garantizar que no se confunde con otros materiales y productos.

b) En los procesos de fabricacion
La documentacion que se genera en el desarrollo de los trabajos estd en funcién de
los requisitos contractuales con el cliente. No obstante, de forma general, la
trazabilidad estd asegurada a través del nimero de pedido, en las 6rdenes de

fabricacién y de trabajo, los albaranes del material, los certificados ...

¢) En la entrega
La trazabilidad se asegura mediante el nimero de pedido y los albaranes de salida,
controles de salida unitaria, por mes, asi como los certificados de ensayos.
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